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GUIA DE CORTE DA ENGRENAGEM (ESC: 1:1)

DETALHE DAS ENGRENAGENS MOVIDAS
(ESC: 1:2)

Material: Chapa de aco carbono 1020 ou ago inox
304, 8 mm ou 10 mm (3/8");

Peso: 389,87 g (1020), 396,31 g (304) - estimativa.
Diametro raiz: 96 mm;

Diametro externo: 98 mm;

Furo interno: 47,15; e ————— 1
Folga: 0,90 mm IgﬁililLTpITI,DAE'IVOS'I
Angulo de pressao: 20°; I27\ 06 I
Médulo: 1M (1 mm); pepvoun.
Numero de dentes: 96;
L Raio de arredondamento da raiz do dente: 0,30mm.
NOTAS:
[ EGENDA: _~~— T T 71 1 - Todas as dimensGes em milimetros;
| ' | 2 - Distancia entre cada pega de 4mm.
I —_— — 1 - Corte laser (largura do corte 4 mm); I 3 - Engrenagem motora com mesmas
2. Eletroerosdo a fio com molibdénio. | especifificagdes, exceto ago 1045, 12
- - - - - _ _| dentes e espessura da chapa de 18 mm.
PROJETO: -
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: ::li
CORTE E DETALHAMENTO DAS ENGRENAGENS MOVIDAS ==l
AUTORES DO PROJETO: O 1 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /01 Goiano
02 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Trine
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Quantidade: 32 und;

Material: Chapa de aco carbono 1020 e
pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou
3 mm.

Peso: 46,31 ¢
estimativa.
Raios de arredondamento: 5 mm;
Furagdes nao indicadas: @4,2 mm.

(1020), 47,08 g (304) -

Quantidade: 36 und;

Material: Chapa de aco carbono 1020 e
pintura eletrostatica, ou aco inox 304, 1/8" ou
3 mm.

Peso: 28,23 g (1020), 28,70 g
estimativa.

Raios de arredondamento: 5 mm;
Furagdes nao indicadas: @4,2 mm.

(304) -

Quantidade: 8 und;

10_|.10

20

Material: Chapa de aco carbono 1020 e

26
44,57

89,14

19,57

26 19,57 _ 12

~N

(=]
(=]

O-** O O

20

pintura eletrostatica, ou aco inox 304, 1/8" ou
3 mm.

Peso: 46,58 g (1020),
estimativa.

Raios de arredondamento: 5 mm;
Furagdes nao indicadas: @6,2 mm.

47,35 g (304) -

Quantidade: 6 und;

Material: Chapa de aco carbono 1020 e
pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou
3 mm.

Peso: 64,99 g (1020),
estimativa.

Raios de arredondamento: 5 mm;

66,06 g (304) -
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Furacdes ndo indicadas: @6,2 mm. @4/ o o
15 (o=
L JL__2__ ]
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 1/2. TABELA DE QUANTITATIVOS: |
(ESC:1:2) . . _ |@1 32 un. p@ 02un. (1102 un.
s Ao caton 020 amorSO4 {30l ot ok
P ' : |@§ 08 un. @@ 02un. (1306 un,,
. 10406 un. (09 02 un. (14)02 un.|
NOTAS: 5 Pt o e om e
1 - Todas as dimensdes em milimetros. 110508 un.  (10/06 un. 15/ 08 un.,
PROJETO: -
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: enu
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 1/2 Ooo
AUTORES DO PROJETO: O 1 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /04 Goiano
00 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Tringade




i | LEGENDA: |
| . | I(ESC: 1:6) |
| Quantidade: 08 und; I |
| 05 5 Material: Chapa de ago carbono 1020 e 1101 5.1 |
: N pintura eletrostatica, ou aco inox 304, 1/8" ou : : ] 2 :
| ém < 3mm. 1102 \.f |
| J<¥ Peso: 81,91 g (1020), 83,27 g (304) - Il o
: % estimativa. ::@3 o 2 :
| Raios de arredondamento: 5 mm; TR |
I Furagdes ndo indicadas: ©@6,2 mm. N I
| AP O N
| ) 119900 ° N\ |
| Quantidade: 02 und; e Y
| O \ aterial: Chapa de ago carbono 1020 e |05 [° 5 o) |
: - \‘ pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou : : 0o :
| SA TP & 3mm. 1B o
L (% L. Peso: 86,72 g (1020), 88,15 g (304) - |106Fs () o |
| 06|00 O Q Y. O Q|8 estimativa. N |
: L P Raios de arredondamento: 5 mm; : }(07: co (Do :
15 24 24 15 ~ PSNT . —
: o - 3 Furacdes ndo indicadas: @6,2 mm. : =©§ :
| e |
4)7‘? /1b\‘ oo(Doo

| \( —7 ™\ Quantidade: 01 und; 11009
: 1 y 4 | Material: Chapa de ago carbono 1020 e : : e :
| e o §< J T 7 |, pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou | 57 |
| 8 3 mm. | |
| v = = .. Peso: 87,37 g (1020), 88,81 g (304) - !l |o ol
: % estimativa. : : e :
| Raios de arredondamento: 10,5 mm; |l ° |
| Furagdes ndo indicadas: @4,2 mm. I |
| & . 1 112) |
. \Oy{zf e Quantidade: 02 und:; I |
: 08 T T e Material: Chapa de aco carbono 1020 e : : o :
| 8| 17 17 |8 pintura eletrostatica, ou aco inox 304, 1/8"ou ||  —— |
| & 3 mm. 113 |
| Peso: 2229 g (1020), 22,66 g (304) - || |
| estimativa. | 114) °o ol
| Raios de arredondamento: 5 mm; I |
: Furagbes n&o indicadas: @4,2 mm. : :ﬁSj s :
L JL__2 ]
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 1/2. TABELA DE QUANTITATIVOS: |
(ESC: 1:2) | (0132un.  (0602un. 11)02un,|
II\E/IaterlaI: A.g?/g?rbogo 1020 ou aco inox 304; |©2 36 un. @7/\ 01 un. @2/ 04 un.

Spessura: 1/67ou 3 mm. (0308un. (©802un. (13 06 un.|

A o) aA
NOTAS: | ) | :\/Oét 06 un. \/0% 02 un \/14\ 02 un.:
1 - Todas as dimensdes em milimetros. 110508 un.  (10/06 un. 15/ 08 un.,
PROJETO: N
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO

CONTEUDO: FOLHA: 6.=l
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 1/2 ==l
AUTORES DO PROJETO: O 2 RETITUTE
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /04 Goiano
00 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Tringade




I S T LEGENDA |
| 59 A~ o B - QuanIldade: 02 und; | I(ESC: 1:6) |
| = T Y )e Material: Chapa de ago carbono 1020 e Il . — I
: sl 7 17 s pintura eletrostatica, ou aco inox 304, 1/8" ou : :\OJ o :
50 °
| 3 mm. 1 e |
I Peso: 21,62 g (1020), 21,98 g (304) - 1102 o I
: estimativa. : : . :
| Raios de arredondamento: 5 mm; I I@@ o~ I
NY ~ T Y o
I & - (Dsa«” < Furacdes ndo indicadas: @6,2 mm. |l o |
. y f){ © | Quantidade: 06 und; AN
| 10 |@ ®) QO Otis o ||/ N o |
| N . Material: Chapa de ago carbono 1020 e |04 ° )\ |
I \ ~/1 1 pintura eletrostatica, ou aco inox 304, 1/8" ou || )l
| 6,57 19 I 19 17 3 mm | |/7\ o |
| 85 \B.5 _' | (05 ° % o) |
| Peso: 52,80 g (1020), 54,01 g (304) - ||~ o |
I estimativa. 'l ° N
: " Raios de arredondamento: 5 mm; : :‘/66 o :
| " Furagbes ndo indicadas: @6,2 mm. &2 Qes |
: O 22 Quantidade: 02 und; : }@7: ce O o :
|3 Material: Chapa de ago carbono 1020 e I/’:‘\ |
| 8 159 6 pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou | |‘§)§” |
| | 3 mm. | 109 |
| 3,25 [ 1~ |
Peso: 262,71 g (1020), 267,05 g (304) - |10
I | Y -° °o(Do of |
. ., estimativa. | |\ - |
| UV g ¥ Raios de arredondamento: 5 mm; | ° 9l
: s Furagbes néo indicadas: @6,2 mm. : l/ :
Y :\1,:]/" |

: 5 46 15 Quantidade: 04 und; : : o ol
I 2 a) Material: Chapa de ago carbono 1020 e || ° °oJl
o . z pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou || 2
| - 8 3 mm. 0]
I S — " Peso: 101,04 g (1020), 102,71 g (304) - Il12) I
: estimativa. : : :
| Raios de arredondamento: 5 mm; I ° |
I . Furagdes nao indicadas: @6,2 mm. Il o 5 |
R N 1113) |
I © [ I
A P I i (3 g1
| N I - L2y
| 14,55 | 14,12 28,06 28,33 28,18 14,12 | 14,55 | 1= oo |
| 141,9 | |‘\1*5/‘ ° |
L JL__2__ ]
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 1/2. [TABELA DE QUANTITATIVOS: |
(ESC:1:2) | _ (0132un.  ©0602un. (1102 un,|

P ' ' 0308un. (0802un. (1306 un,,

(AA AQ) a A
NOTAS: :\/OAI 06 un. \/0% 02 un \/14\ 02 un.:
1 - Todas as dimensdes em milimetros. 110508 un.  (10/06 un. 15/ 08 un.,
PROJETO: -
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO

CONTEUDO: FOLHA: ::li
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 1/2 11|
AUTORES DO PROJETO: O 3 INS.TI!TUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /04 Goiano
00 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Trine




I Il I
| —— | (ESC: 1:6) |
| jf? Quantidade: 06 und; - |
| 4 4735 Material: Chapa de aco carbono 1020 e |10V of |
I —~ sg\ w12 pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou I I I
| w\‘]}S/I § 5 [ o 3 mm. | I(Q 2/\\ ocn |
| = | RN S Peso: 50,38 g (1020), 51,22 g (304) - !l =
I ’ 9 estimativa. I I{()’g 5 2 I
| 907] ' 2795 |97 Raios de arredondamento: 5 mm; TR |
: 4.28 \4.28 Furagbes ndo indicadas: @4,2 mm. : : ~ :
| 1194 ° X\
I Il )l
[ m— 1105 ") |
| q Y=/ | Quantidade: 02 und; T |
: P O+ | Material: Chapa de ago carbono 1020 e : : VA :
‘14‘ 9 . s . " - o
| o o |- pintura eletrostatica, ou aco inox 304, 1/8" ou 110650 od |
| 2 3 mm. | |
I ~ < Peso: 78,81 g (1020), 80,12 g (304) - llo7(. .4
: estimativa. I l/fjiﬂ/\ :
| Raios de arredondamento: 5 mm; 1128 |
: Furagdes ndo indicadas: @6,2 mm. : I(QQ?‘ :
| 1110 p 00 9|
| 6 h Quantidade: 08 und; I I
26,2 e ol " ’ o o
I O) - Material: Chapa de aco carbono 1020 e I I ° o I
| (15 o (& ) pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou 1111) I
: : ¥ s 3 mm. : : : :
| o O ) Peso: 36,43 g (1020), 37,03 g (304) - |, o o
I 20 30 estimativa. Il I
: Raios de arredondamento: 5 mm; : : ° :
| Furagdes n&o indicadas: @6,2 mm. 1 112) |
| | |
I I o I
I Il ° I
| Ar—
| | 113) |
I [ I
| I |
| 1114 s gl
I [ I
I | I‘/"\‘ oo |
| 112 o= |
L - JL__2_ _ 4
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 1/2.  [TABELA DE QUANTITATIVOS: |
(ESC:.1:_2) . _ 0132un.  (0602un. (1102 un,
Metera: Ao catboro 102004 g0 o304 23w 0701un 1 04un)
P ' ' (0308un.  (0802un. (1306 un,
NOTAS: :\Oi 06 un. (0902un. (14)02 un.:
1 - Todas as dimensdes em milimetros. 110508 un.  (10/06 un. 15/ 08 un.,
PROJETO: ~
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: 6.=l
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 1/2 ==l
AUTORES DO PROJETO: 04 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /04 Goiano
00 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 e




a
\O")/
25,28
~
&
10 | 10

24
34,55

o (304) - estimativa.

25,28
9)
20

10 27,91 24 8 mm.

Quantidade: 01 und;
Material: Chapa de ago carbono

N 1020 e pintura eletrostatica, ou
2@.&2 aco inox 304, 1/8" ou 3 mm.
Tl Peso: 17,32 g (1020), 17,61 g

)
~/

(10,9 687,

=

\ag7  \aer (304) - estimativa.

Raios de arredondamento: 5 mm;
-l — - Furacbes nado indicadas: 6,2

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| o [¢) | )
| ' /_/ mm. 1k
| L2\ Quantidade: 01 und; I
: R °l. ‘ s057 .| | Material: Chapa de ago carbono:
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

25,03

19,

/N
( )
@_/ /

134 134

13,
t

19,9

14,33 10,7

o
|

32,17

2T s e (304) - estimativa.

mm;

mm.

DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 2/2.
(ESC:1:2)

Quantidade: 08 und;

Material: Chapa de aco carbono
1020 e pintura eletrostatica, ou
aco inox 304, 1/8" ou 3 mm.

Peso: 122,79 g (1020), 124,82 g

Raios de arredondamento: 5 mm;
\ ) Furagbes nao indicadas: 6,2

%@ } {\/@@J 1020 e pintura eletrostatica, ou

acgo inox 304, 1/8" ou 3 mm.
94,13 . 24,13 ©(2413 _~ 4,1 .
TW?@ST ok © m Peso: 397,83 g (1020), 404,40 g

T~ | (304) - estimativa.
\G/ } KN@KW Raios de arredondamento: 5 mm;
s o 5| Furagbes nao indicadas: ©2,4
L\H_/ Ul m
11|

Quantidade: 01 und;

Material: Chapa de acgo carbono
1020 e pintura eletrostatica, ou ago;,'25
inox 304, 1/8" ou 3 mm.

Peso: 34,79 g (1020), 35,37 g

[é o A5 Raios de arredondamento: 3,33

ot | s | [ Furacbes nao indicadas: @4,13

LEGENDA:
(ESC: 1:6)
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Material: Ago carbono 1020 ou ago inox 304; 16/08 un. (2108 un. (26 04 un,
Espessura: 1/8" ou 3 mm. 117)01 un. (2204 un :

(1801 un. (23 04 un |
NOTAS: | . 11901 un.  (24)04 un |
1 - Todas as dimensdes em milimetros. LZO\ 01un. (2504 un. J|
PROJETO: -

TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: 6.=l
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 2/2 0oo
AUTORES DO PROJETO: O 1 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAQ: ESCALA. DATA:. /03 Goiano
i

00 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Trindade




28,2

2
1T

\4,78

218,67 )

AP\ 72 .
‘\g @ ° oL

| 1863 |
T 1

\4,78

3,77

33,17

\5,77

»
J

DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 2/2.

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

| 217

| SN ' ) ©

| ﬂ\%j‘/ =O= 4,13,0 ;’f

| e |J |
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| 2417 3}
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|
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6,47 o
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| ‘\273}‘ 00 it

| 14,67 -

| &, 34,67 s -
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o o Jegl 1y
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Quantidade: 01 und;

Material: Chapa de acgo carbono 1020 e pintura
eletrostatica, ou aco inox 304, 1/8" ou 3 mm.

Peso: 28,93 g (1020),

estimativa.

2941 g

Raios de arredondamento: 2 mm;
Furagbes nao indicadas: @2 mm.

Quantidade: 08 und;
Material:

(304)

Chapa de aco carbono 1020 e

pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou

3 mm.

Peso: 34,48 g (1020),

estimativa.

35,05 ¢

Raios de arredondamento: 3,33 mm;
Furacdes nao indicadas: @4,13 mm.

Quantidade: 04 und;

(304)

Material: Chapa de ago carbono 1020 e pintura
eletrostatica, ou aco inox 304, 1/8" ou 3 mm.
14,70 g (304)

Peso: 14,46 ¢
estimativa.

Quantidade: 04 und;
Material:

(1020),

Chapa de ago carbono 1020 e

pintura eletrostatica, ou ago inox 304, 1/8" ou 3

mm.
~ Peso: 57,01
estimativa.

g (1020),

57,95 g

Raios de arredondamento: 5,33 mm;
Furagdes nao indicadas: 2,8 mm.

(304)

LEGENDA:
(ESC: 1:6)
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(ESC: 1:2) 'TABELA DE QUANTITATIVOS: !
Material: Ago carbono 1020 ou ago inox 304; 16)08 un. 2108 un.  (26/ 04 un
Espessura: 1/8" ou 3 mm. 117)01 un. (2204 un :

1801 un. (2304 un |
NOTAS: 1901 un. (24 04 un |
1 - Todas as dimens6es em milimetros. I_Zd 01un. (2504 un. J|
PROJETO: ;

TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: ouu
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 2/2 0oo
AUTORES DO PROJETO: O 2 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /03 Golano
C

00 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Trindade




17,33 8

Quantidade: 04 und;

—A—1+
~
J
N
J
i
20

Material: Chapa de acgo carbono 1020
e pintura eletrostatica, ou ago inox
304, 1/8" ou 3 mm.

51,51

Peso: 81,11 g (1020), 82,45 g (304) -
estimativa.

Raios de arredondamento: 5 mm;
Furagdes nao indicadas: @4,13 mm.

15,97 17,33 8

Quantidade: 04 und;

37333
7\
)
24 f
@ @
e N boe]
gl 2,8
N {
38
|
37333 17,33
()
)
29
3
&
&

Material: Chapa de aco carbono 1020
e pintura eletrostatica, ou ago inox
304, 1/8" ou 3 mm.

Peso: 70,27 g (1020), 71,43 g (304) -
estimativa.

Raios de arredondamento: 5 mm;

\ — pa—

DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 2/2.

7 Furagdes ndo indicadas: @4,13 mm.
. (o o\ o Quantidade: 04 und;
26 B 0. Material: Chapa de ago carbono 1020
N %/ 18 e pintura eletrostatica, ou aco inox
S T 304, 1/8" ou 3 mm.
Eam : JIE Peso: 26,68 g (1020), 27,12 g (304) -
5|10 ‘ 105 estimativa.
2 Raios de arredondamento: 5 mm;

Furagdes nao indicadas: @4,2 mm.

LEGENDA:
(ESC: 1:6)
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(ESC: 1:2) 'TABELA DE QUANTITATIVOS: !
Material: Ago carbono 1020 ou ago inox 304; 16)08 un. 2108 un.  (26/ 04 un
Espessura: 1/8" ou 3 mm. :/17/ 01un. (2204 un :

1801 un. (2304 un |
NOTAS: 1901 un. (24 04 un |
1 - Todas as dimens6es em milimetros. I_Zd 01un. (2504 un. J|
PROJETO: ;

TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: ouu
DETALHAMENTO DOS CONECTORES DE PERFIS 2/2 EEm
AUTORES DO PROJETO: O 3 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /03 Golano
C

00 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Trindade




15

0

EIXO DO BOGIE

EIXO DO TERMINAL ROTULAR

Quantidade: 4 und;
Material: Tarugo macigo
de aco carbono 1020 e
galvanizagdo, ou acgo
inox 304;

Peso: 24,36 g (1020),
2476 g (304) -
estimativa.

- _ 13- Tolerancia de 0,02 mm |

Material: Tarugo macigo de ago carbono
1020 e galvanizagéo, ou aco inox 304;
Peso: 246,39 g (1020), 250,46 g (304) -

7,5
_ o g
3K \\®\ Q Quantidade: 2 und;
365 44,5 estimativa.
54
EIXO DA BARRA DE TORQAO 75 Quantidade: 1 und;

—

| NOTAS: I
: 1 - Todas as dimensdes :
| em milimetros. |
| 2 - Todas as vistas sdo |
| superiores, exceto a vista |
| frontal do tubo do eixo do |

| rocker. I

para Os €ixos. :
| 4 - Utilizar bedame em |
odas as quinas I

— . .
| Material: Tarugo macigo de ago carbono
& 1020 e galvanizacéo, ou ago inox 304;
oo 0 Peso: 278,38 g (1020), 282,98 g (304) -
™M AN AN . .
estimativa.
3 205 | 44,5
I I 68
EIXO DAS RODAS 75 Quantidade: 6 und;
| = Material: Tarugo macigo
5 de ago carbono 1020 e
39 - galvanizagdo, ou acgo
T inox 304;
|| Peso: 287,11 g (1020),
291,85 g (304) -
3175 14 83,5 estimativa.
EIXO DO ROCKER Quantidade: 1 und;
g Material: Tubo redondo
- o de aco carbono 1020 e
® —— 3 galvanizagdo, ou aco
B — @25 inox 304, parede de
= ) & 3mm;
Peso: 1435,99 g (1020),
23 123 — 7 145971 g (304) -
880 *NOTA 2 estimativa.
PROJETO: -
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: 6.=l
DETALHAMENTO DOS EIXOS ==l
AUTORES DO PROJETO: O 1 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /01 Goiano
03 1:1 14 DE ABRIL DE 2024 Trine
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PERFIS 3030 PARA MONTAGEM DO ROCKER-BOGIE.
(ESC: 1:8 na montagem, ESC: 1:1 na vista frontal do perfil)
Material: Aluminio 6060-T5, 0,93 kg/m.
Momento de inércia X=Y: 3,32 cm”4
Area de secdo: 3,47 cm”2
NOTAS. TABELA DE QUANTITATIVOS: |
1 - Todas as dimensdes em milimetros. : 04 un. 02 un. 01 U”-:
2 - Todos os cortes nos perfis sdo em 90°, 45° ou 24°. | 02 un. (0502 un. |
3 - A tabela de quantitativo é referente a apenas um lado. | |
; P 0301un._060Tun. J
PROJETO: _
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: 6.=l
PERFIS 30x30 PARA MONTAGEM DO ROCKER-BOGIE E DIMENSOES =='
AUTORES DO PROJETO: O 1
INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /01 Goiano
01 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 i ok




Topo dianteira

Entrada dos cabos
do painel solar \\\

° ~O

Topo traseira

Mancal da

//// barra de torgao

o
o
. Gaveta 2
Gaveta 1 traseira traseira 2
Gaveta 2
lateral direita 1
Gaveta 2 Gaveta 2
lateral
esquerda 114 esquerda 2
Gaveta 2
lateral direita 2
- _

PLANO DE CORTE DOS CONEC. DE PERFIS. (ESC: 1:8)

Material: MDF, acrilico ou policarbonato 3 mm,;

Dimensdes LxC: 1300x900 mm, espessura de 1/8" ou 3 mm.

NOTAS:
1 - Todas as dimensdes em milimetros;
2 - Distancia entre cada peca de 3 mm.

PROJETO: ~
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO

CONTEUDO: FOLHA: 6.=l

PLANO DE CORTE DA CARENAGEM E COMPARTIMENTOS ==l

AUTORES DO PROJETO: O 1 INSTITUTO

DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL

REVISAO: ESCALA: DATA: /03 Goiano
Campus

01 INDICADA

14 DE ABRIL DE 2024

Trindade




Fundo dianteira

Trilho da bateria

Fundo traseira

o
o
r—r— .
- Gaveta 1
“Antena NRF24L01 2.4GHz Iateral
Gaveta 1 frontal direita ©
Qe Tranca
I I
II ° o o II
:Gaveta 2 frontal :
I Qe Tranca I
. - - 1

PLANO DE CORTE DOS CONEC. DE PERFIS. (ESC: 1:8)
Material: MDF, acrilico ou policarbonato 3 mm;
Dimensdes LxC: 1300x900 mm, espessura de 1/8" ou 3 mm.

NOTAS:

1 - Todas as dimensdes em milimetros;
2 - Distancia entre cada peca de 3 mm.

PROJETO: -

TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: 6.=l
PLANO DE CORTE DA CARENAGEM E COMPARTIMENTOS EES
AUTORES DO PROJETO: O 2 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: 103 Goiano

C

01 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Trindade




o

Gaveta 2 Gaveta 2
fundo 1 fundo 2

0}IalIp 03081 Z B}JOARD
opJanbsa 0dlejal g elones)

|j [ejuol) 0dlojal ¢ elonen) j

|
a

Gaveta 1 fundo

823

- - - - _
PLANO DE CORTE DOS CONEC. DE PERFIS. (ESC: 1:5)
Material: MDF, acrilico ou policarbonato 6 mm,;
Dimensdes LxC: 823x654 mm, espessura de 1/4" ou 6 mm.
NOTAS:
1 - Todas as dimensdes em milimetros;
2 - Distancia entre cada peca de 3 mm.
PROJETO: -

TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: ::li
PLANO DE CORTE DA CARENAGEM E COMPARTIMENTOS ==l
AUTORES DO PROJETO: O 3 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: /03 Goiano

i

01 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Trindade




Material: Aco carbono 1020 ou ag,o inox 304; |‘/01\‘ 32 un.
Dimensdes LxC: 800x600 mm, espessura de 1/8" ou 3 mm. |‘>02<‘ 36 un @\
NOTAS: = =

1 - Todas as dimensdes em milimetros; 103 08un. (@ 4
2 - Distancia entre cada peca de 4 mm; 1104/06 un. 09 02 un.
3 - Pegas em azul sdo pecas extras, fora do quantitativo.

4 - Para detalhamento de cada peca, verificar desenho de detalhamentos 1/2.

(7]

]

o ©
[o]

.
08)
/A
09
7\
\19‘ o oOo o
o o
o )
' 2 A\
\171/‘
I!LII.I
o o
|III1II 'III1II“l..I”" “Ii"':ilii%il 1]||£’|||I1III' o °
o )
Qs v A °
O .
o o)l 112)
(o] )
o oo o o or T
O o o 01 oo 01 o
0030 002 o ° o o
o o 01 002 ° 01 o o ] _
o 01e° DN 15 02° o] (© °o (o) 1113)
o o o ) ° 7
03 o o 02 o
o ° 0171|002 (92.\(s o) /o g o o of O
o o o o PN o o 01 TN
02 /(002 To o 14) | o )
o ° ° ° 5] %, .~ |o o
o, 1o o075
002 020 .
° 2 ° o020 o 03 °ll o ‘/15\?‘ 20
° 0020 ol o o oo 15 010 . 12 [N g
L - - - == __ Y = = 1L = _ J

\11/ 02 un.|
f@ 04 un.!
n.|

o7\

o
(o))
c

/;;\/;y\QA\
\oo

PROJETO: ~
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO

CONTEUDO:
PLANO DE CORTE DOS CONECTORES DE PERFIS 20x20 e 30x30

FOLHA:

AUTORES DO PROJETO:
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES

01

REVISAO: ESCALA: DATA:
01 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024

[ | |
EEN
] ]
INSTITUTO
FEDERAL

Goiano

Campus
Trindade
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PLANO DE CORTE DOS CONEC. DE PERFIS. (ESC: 1:3)
Material: Ago carbono 1020 ou aco inox 304; L -

Dimensdes LxC: 510x415 mm, espessura de 1/8" ou 3 mm. TABELA DE QUANTITATIVOS: !

16)08 un. (2108 un. (26 04 un;

|

147)01 un. (22 04 un. |
18/01un. (2304 un. |
19/01 un. (2404 un. I
(2001un._ 2504un. |

NOTAS:

1 - Todas as dimensdes em milimetros;

2 - Distancia entre cada pecga de 1,5 mm;

3 - Pegas em azul sdo pecas extras, fora do quantitativo.

4 - Para detalhamento de cada peca, verificar desenho de detalhamentos 2/2.

PROJETO: -

TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: 6.=l
PLANO DE CORTE DOS CONECTORES DE PERFIS 20x20 e 30x30 EES
AUTORES DO PROJETO: O 2 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: 102 Goiano

C

01 INDICADA 14 DE ABRIL DE 2024 Trindade




CONVERSOR
CC-CC BUCK 300W

CONTROLADOR DE
CARGA CC 12V 40A

ONON®)

9

gsoA

jdll

+

FREEDOM
DF300

1S - 12V - 30Ah

RELE 40A

MODULO
2.4GHz

NRF24L01

PLACA DE
CIRCUITO
IMPRESSO

(PCI)

DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
TB6600 TB6600 TB6600 TB6600 TB6600 TB6600
M1 (L) M2(L) || M3@L) || MAR) || M5R) || M6 (R)
||| TN TWRRN ||| TN TWRRN
M1(L) M2(L) M3(L) M4(R) M5(R) M6(R)

- - - _ - _ _ _ _ _

DIAGRAMA ESQUEMATICO - ELETRICA. I_LEGENDA: "I
| —~ — Fusivel |
: — Linha +12V :
I Linha +5V I
| . |

NOTA: | Linha .+3,3V |

1 - Detalhamento do comando no desenho "DIAGRAMA : Negativo (GND) :

ESQUEMATICO - ELETRONICA". L _ Conforme indicado |

PROJETO: )

TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO

CONTEUDO: FOLHA: 6.=l

DIAGRAMA ELETRICO ==l

AUTORES DO PROJETO: O 1 INSTITUTO

DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL

REVISAO: ESCALA. DATA. /01 Goiano

01 S/ESC 18 DE AGOSTO DE 2024 T




CONTROLADOR

ESP32
jg:]g—mLK EXT_5V %q +5V
418 T'spo cmp &
9347 1 5py sp3 417
ServoRRearg jgg 1015 sD2 —ﬁ'f >
ServoRFront 102 1013 ch04
4314 100 GND1 =214 M
stepR <2131 |04 1012 213 _p cnos |
dirR <3212 1 1016 1014 212 £S5 cho2
StatusLED <=1 1017 1027 211 chot
choe <191 |05 1026 4210 & ServoLRear
sck <F—21 o018 1025 =22 S Servol Front
Miso <J—L8 019 1033 22 S enableMotors
-||7J3'7 GND2 1032 2L S stepl
csN <—28 1 1021 1035 Jg-e > dirl
jg:i— RXDO 1034 %i
&2 X0 SENSOR VN =42
CE 1022 SENSOR_VP =&
Mos| <J—i2— 1023 EN |22
-||7J3'1 GND3 3v3 [l +33v

DRIVER DO RELE CAPACITORES DE FILTRAGEM
U1
R1 . .
ehoo B> 7o — = <J +sv +5V | +5V +3§"/ J_—. J_—. >+3,3v
| 2 # K 3 C1 Cc2 C3
| I K E 47uF 47uF 47uF
PCB17B

R3 R2 T T T
| —— — - - -

100k 1k

D1
1N#148 LED INDICADOR
' Q1 e LED
2N2222A  RelAy.  RELAY+ R4 ﬂ
StatusLED
270
ALIMENTACAO PERIFERICOS DRIVERS DOS MOTORES DE PASSO
+5V  +12V CHS1 CHS2 NRF24L01 RELAY M1 (L) M4 (R)
1—4 enableMotors 1—< enableMotors
—<§ ] stepL _<§ stepR

dirl dirR
+3.3V +3.3V

IS
IS

—
=
-
—
X
<

;—4 enableMotors
3—< stepR
f——<] dirR

;—4 enableMotors
3—4 stepl
l——c] dirl

RELAY+
RELAY-

L4 +33v L4 +33v

SERVO MOTORES

—_
=
~

(R)

S_L_FRONT S_L REAR S_R_FRONT S_R_REAR | enablemotors

1—4 enableMotors

[ 0000]5 T[ooe0]S [eeee]
5 0000]5 Fo0e0]s [ ooee]

2 ] stepL _42 stepR
3 dirl 3 diR
N ofnf- i Y ——< +3.3v 4 <] +3.3V
2> = 5> T 5> =
§$ k %?
PROJETO: -
TRABALHO DE CONCLUSAO DE CURSO
CONTEUDO: FOLHA: ==l
DIAGRAMA ESQUEMATICO DA PLACA DE CIRCUITO IMPRESSO ==.
AUTORES DO PROJETO: O 1 INSTITUTO
DEIVID B. SOUSA RIBEIRO E MATHEUS SOUZA TELES FEDERAL
REVISAO: ESCALA: DATA: 101 Goiano
Campus
01 S/ESC. 12 DE AGOSTO DE 2024 Trindade




Lista de Materiais

Materiais Mecanicos

Componente Quantidade
Arroela de pressao 5/16' 48 und.
Barra roscada 3/16”x1000mm ago galvanizado 1 und.
Cantoneira 38x38x1,5mm em aluminio / p perfis base 15 e 20, M5 48 und.
Corrediga 4 und.
Engrenagens tipo spur, médulo 1 (m1), 12 dentes (12t), p/ eixo 1/4”7, 18 mm 6 und.
Mancal com rolamento obm ucfl 205 4 und.
Mancal de eixo fixo com rolamento 6005zz-d25-140 2 und.
Mancal fixo shf25, suporte 25mm 2 und.
Parafuso francés inox ou ago galvanizado 5/16"x2.3/4” 24 und.
Parafuso M3x30mm inox 24 und.
Parafuso M4x14mm inox 16 und.
Parafuso M4x8mm inox 500 und.
Parafuso M6x10mm aco galvanizado 300 und.
Perfil estrutural em aluminio 20x20 v-slot - canal 6. 1000mm 4 und.
Perfil estrutural em aluminio 20x20 v-slot - canal 6. 200mm 5 und.
Perfil estrutural em aluminio 20x20 v-slot - canal 6. 600mm 3 und.
Perfil estrutural em aluminio 20x20 v-slot - canal 6. 660mm 4 und.
Perfil estrutural em aluminio 20x20 v-slot - canal 6. 940mm 1 und.
Perfil estrutural em aluminio 20x20 v-slot - canal 6. 950mm 3 und.
Pino quebra dedo com argola liso 3/16” x 2” 15 und.
Porca martelo M4 canal 6 p/ perfil v-slot 500 und.
Porca martelo M6 canal 8 p/ perfil v-slot 300 und.
Porca nylon (autotravante) 3/16” 24 und.
Porca nylon (autotravante) 5/16” 24 und.
Prisioneiro M10 X 150 2 und.
Rolamento 6204zz 4 und.
Tarugo de ago carbono 1020 1.1/4”x1000mm 1 und.
Terminal rotular fémea direita M10 x 1,50 2 und.
Terminal rotular fémea esquerda M10 x 1,50 2 und.
Tubo ago inox 1”7 x 1m 1 und.
Materiais Elétricos e Eletronicos

Componente Quantidade
Bateria 30Ah 1 und.
Controlador de carga 30A 1 und.
Conversor CC-CC buck 25a 1 und.
Drivers th6600 6 und.
Esp32 2 und.
Modulo joystick 1 und.
Moédulo de radiofrequéncia NRF24L01 2 und.
Motores de passo 12kgfcm 6 und.
Painel solar 150W 1 und.
Servo motores mg996r 13kgfcm 4 und.

98




MEMORIAL DE CALCULO DO MECANISMO ROCKER-BOGIE

Os calculos abaixo representados sdo baseados no método utilizado em Design Of Rocker-Bogie Mechanism (Verma et al., 2017).

Parametros para o calculo: (Segmentos de reta representados em negrito, angulos em italico, tridngulo do Rocker semelhante ao do Bogie, ABC=2*AMN)

PARAMETRO MODULO UNIDADE DESCRICAO/EQUACAO
Dr 210,00 mm Diametro da roda.
Ct (JAC|+Dr) 1550,00 mm Comprimento total do mecanismo (segmento |AC| + Dr).
At (IBN)) 670,00 mm Altura total do mecanismo, do chdo ao pivo do Rocker (ponto B). Para 45°, |ACJ/2.
Aca 240,00 mm Altura da caixa central (base da caixa ao topo).
Acp 140,00 mm Altura entre a base da caixa e o pivo do Rocker (ponto B).
ABC 90,00 ° (graus) ABC = AMN = 2*arctg(| AN |/| BN |) =2*0
4 45,00 ° (graus) 6 =ABN = CBN =AML = NML = ABC/2.
a 45,00 ° (graus) a=NAM = NCB = ACB = CAB = (180-4BC)/2.
BC| 947,52 mm [BC]? = [BN]? + [NC]?
|AC| 1340,00 mm |AC|=Ct - Dr.
|AN| = INC| 670,00 mm |AN| = NC| = |AC])/2.
|AM| = [MB| = MN| 473,76 mm |AM| = [MB| = |[MN| = [BC|/2. Devido a semelhanga entre o tridngulo ABC e tridngulo AMN.
ML 335,00 mm [ML| = [BC|/2
|AL| = [LN] 335,00 mm |AL| = [LN| = |AN}/2
Acch 530,00 mm Acch = At - Acp. Altura da base da caixa ao chdo.
Atr 770,00 mm Atr = Aca + Acch. Altura total do rover.

Dr =1 210,00 ]

Atr=[ 77000 ]

LN =[ 33500 NC =[ 670,00

AC=[ 134000 ]
Ct=[ 155000 ]

Desenho fora de escala em modulo e angulo.
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